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(57) Abstract: The invention relates to a system comprising alternative processing sections for the further processing of products 
(02). Said system comprises a separator (34), at which a transport section (33) is divided into several alternative transport sections 
(36, 37) for the further processing of products (02) in processing stages (01). A sensor (39) that detects the phasing of the products 
is located upstream of the separator (34), the signal of said sensor acting on a drive (42) that actuates the separator (34), by means of 
a control device (41). An additional sensor (18). which is configured as a sensor (18) for detecting the prodnct phasing, is positioned 
on each of at least two transport sections (36, 37). Said sensor (1 8) is connected to a drive (05. 1 6) of the processing stage (01). which 
is mechanically independent from the drive of the transport sections (33, 36, 37), by means of a control tmit (10, 19) that controls 
the drive (05. 16) taking into account the delected product phasing. 
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EE, ES. n, FR, GB. GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, MC, NL, Zur Erklamng der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 

PL, PT, RO, SE, SI, SK. TR), OAPI (BF, BJ, CP, CO, a, kwnimgen wird aufdie Erklanmgen ("Guidance Notes on Co- 

CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). des andAbbre\nations"} amAnfangJeder reguldrenAusgabeder 

VeroITenllichl: PCT-Gazeiie verwiesen. 

— mit intemationalem Reckerchenbericht 



(57) Ziisammenfassung: Ein System mit altemativen Bearbeitungsstrecken zur Weiterveiaibeitung von Produkten (02) weist eine 
Weiche (34) auf, an welcher sich eine FSrderstrecke (33) in mehrcrc alternative FSnleretrecken (36, 37) zur Weiterveraibeitung der 
Produkle (02) in Bearbeiiungsslufen (01) teilt, Stromaufwarts der Weiche (34) ist ein die Produktphasenlage erfassender Sensor 
(39) angeordnet, dessen Signal iiber eine Steuereinrichtung (41) auf einen die Weiche (34) betaligenden Antrieb (42) wiikt. Auf 
mindestens zwei FSnlersirecken (36, 37) ist jeweils ein weiterer Sensor (18) angeordnet, welcher als ein die Produlophasenlage 
erfassender Sensor (18) ausgefiihit ist Der Sensor (18) ist mil eincm vom Antrieb der FQrdersirecken (33. 36, 37) mechanisch 
unabhangigen Anirieb (05, 16) derBearbeilungssiufe (01) uber eine Steuereinrichtung (10, 19) veibunden, weiche den Antrieb (05, 
16) unter Bcriicksichtigung der erfassten Pnxluktphasenlage steuert. 



